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ARTI E MESTIERI

di Diomira Grazioli, Rosetta Margoni, Ettore Parisi

Chi percorre la Valle dei Laghi, se il suo sguardo ¢ attento, puod scorgere ed
ammirare, disseminati sul territorio, numerosi segni dell’attivita lavorativa
del passato: ruote idrauliche, canali di deviazione delle rogge, macine, mole,
ruote di carro... e tanti oggetti ormai in disuso, posizionati ad arte per abbel-
lire e dare lustro a qualche angolo di giardino. Ma chi ¢ piu avanti negli anni,
alla vista di questi attrezzi, con facilita ritorna col pensiero ad un tempo ben
diverso dall’attuale, quando quasi in ogni famiglia si esercitava una certa at-
tivita artigianale, supportata dall’attrezzatura indispensabile per ogni genere
di lavoro e di riparazione.

Nei centri maggiori ¢’erano poi gli “specialisti” di una grande varieta di pro-
fessioni. Aldo Gorfer, nel suo libro “La Valle dei Laghi”, riporta un elenco dei
primi decenni dell’ Ottocento, interessante per farsi un’idea del fervore di vita
di un paese. “A Vezzano, il curato, che era anche ufficiale d’anagrafe, segno
su un libro dei nati: possidente, contadino, colono, sacerdote, oste, calzolaio,

Fonderia Manzoni - Acquerello di Roswitha Asche - Museo degli usi e costumi della gente
Trentina - S. Michele all’Adige.
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civile, mugnaio, speziale, carbonaio, mercante, medico, tessitore, falegname,
fabbro ferraio, tintore, praticante di giudizio, giudice, mercantessa, ostessa,
agente vescovile, cancelliere, sarto, bettoliere, macellaio, muratore, impiega-
to, servo, villico, capo servizio d ufficio, barbiere e, verso la meta del secolo,
meccanico, studente in legge.” '

Le origini

E proprio il caso di dire che I’origine di questi mestieri si perde nella notte
dei tempi.
Un rapido excursus nel passato ci riporta indietro di millenni, nella preistoria,
che gli studiosi hanno suddiviso in eta il cui nome (Eta del Rame, Eta del
Bronzo, Eta del Ferro...) ci fa subito intuire quale rilevante portata abbiano
avuto la scoperta, la fusione e I’utilizzo dei metalli per dare impulso e nuova
vita al percorso della civilta e, accanto ai metalli, altrettanto importante fu la
ceramica, nei piu svariati usi.
' Il territorio di Trento e dintorni,
Valle dei Laghi compresa, ha rive-
| lato, attraverso i reperti rinvenuti,
un’attivita analoga a quella di tutto
I’arco alpino: grande sforzo collet-
tivo degli uomini della preistoria
per sfruttare le risorse minerarie
del territorio. Prima il rame, con
numerosi rinvenimenti accanto
ai sottoroccia, poi il bronzo e poi
il ferro...ovunque segni di alacre
® lavoro per procurarsi attrezzi che
rendessero piu agevole e sicura la
~ vita. Una delle nostre testimonian-
ze piu interessanti ¢ la “cosina” di
Stravino.
L’attivita estrattiva dei metalli
ebbe, pero, il suo periodo d’oro nel
Medioevo; essa fu considerata di
Ruota idraulica alla fonderia Manzoni. tale importanza che 1’imperatore
Corrado II, quando nel 1027 con-

1 Arch. Parr. Vezzano, Libro dei Battezzati IV (1816-1833)
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fermo la donazione della Contea di Trento al principe vescovo, non incluse
le miniere nel pacchetto delle donazioni. E fu un principe vescovo, Federico
Vanga, che, nel 1208, predispose il Codice che regolava il lavoro dei mina-
tori, riservando molti proventi e privilegi all’autorita vescovile. L’attivita di
sfruttamento delle miniere si concluse verso il 1500.

In Valle dei Laghi, anche se non si ebbe questa importante risorsa, vi fu il
riflesso del benessere che altrove essa porto, con la scoperta che il nostro ter-
ritorio poteva essere una zona residenziale particolarmente apprezzabile: ven-
nero cosi rinnovati Castel Toblino e Castel Madruzzo, fu costruito il palazzo
vescovile di S. Massenza; a Calavino fu costruito il palazzo, ora De Negri,
furono bonificate ampie zone a scopo agricolo e incanalate le acque, che po-
terono essere poi utilizzate per le attivita artigianali.> Lungo le rogge furono
installati quei meccanismi che facilitarono ed accelerarono prima I’attivita di
segherie e mulini e successivamente quella delle fucine: si tratta della ruota
idraulica e della tromba idroeolica o soffiera, di cui si parlera diffusamente
in seguito. Le rogge divennero un punto di riferimento di vitale importanza
per I’artigianato; in Valle dei Laghi i due centri piu attivi furono Calavino e
Vezzano, dotati entrambi di abbondanza di corsi d’acqua con pendenze ade-
guate.

Nel Vezzanese le rogge importanti, come detto in altra pagina, erano tre: la
Roggia Grande proveniente da Covelo e Naran, la roggia che scende da Cia-
go verso Vezzano e la terza che nasce a Lon e, attraversato Fraveggio, va a
gettarsi nel lago di S.Massenza. Una prova della loro rilevanza nell’ambito
dell’attivita artigianale ¢ data, ad esempio, dalla toponomastica: via dei Mo-
lini a Fraveggio, localita alla Sega e localita alla Fonda (fonderia) a Vezzano,
Val dei Molini e Curva del Ferar a Ciago...

La Roggia grande era particolarmente costellata di opifici a partire dalla lo-
calita Naran, dove entrava sul suolo comunale; verso il 1600® fu fatta una
diramazione per farle percorrere un nuovo tratto di via Borgo e favorire cosi
lo sviluppo di altri laboratori.

Fra tutti i mestieri del passato fermeremo la nostra attenzione solo su alcuni,
o perché tipici del nostro territorio comunale, o perché ancora presenti con
attivita rinnovate, o per le interessanti tracce ancora presenti: fabbri ferrai e
maniscalchi, artigiani del rame e stagnini, ceramisti, distillatori, lavoratori
dello scotano e delle masere.

2 Cfr. N. Garbari, 60° anniversario Cassa Rurale di Vezzano, 1980, pagg. 46-47
3 Forse nel 1630, data rilevata sulla pietra di un argine.
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Le fucine: il fabbro ferraio, il maniscalco, il fabbro ramaio, il
calderaio, il fabbro carraio

1l fabbro ferraio

Il lavoro del fabbro ferraio era quello di trasformare il ferro grezzo in attrezzi
per il lavoro nei campi e nei boschi, per 1’allevamento e la ferratura degli
animali e per usi domestici. Gli oggetti prodotti erano moltissimi: zappe, van-
ghe, badili, forche, falci, vomeri...per i contadini; ferri da cavallo e pianelle
per 1 buoi; roncole, asce, martelli, ramponi, arpioni, zappini... per i boscaioli;
raspe, lime... per i falegnami; chiavistelli, alari, chiodi...

La fucina

Oggi il luogo di lavoro del fabbro ¢ in genere un moderno stabilimento con
macchine elettriche spesso computerizzate, al punto da programmare il per-
corso del lavoro ed il prodotto stesso, e la produzione ¢ di tipo industriale, ma
una volta non era cosi! Basta tornare indietro di una cinquantina d’anni ed
ecco com’era la fucina: un ambiente al pianterreno della casa colonica, spesso
scuro, angusto, fuligginoso e sempre molto rumoroso.

All’esterno si trovava la roggia con un canale di derivazione, posto in alto
per produrre una cascata la cui forza, regolata dalle paratie, serviva a far gi-
rare la ruota idraulica, che a sua volta trasmetteva la sua energia al maglio
posto all’interno; altro elemento importante era il canale secondario che por-
tava 1’acqua alla trom-
ba idroeolica (la bot de
[’ora), indispensabile per
alimentare il fuoco della
forgia con la sua aria os-
sigenata.

All’interno: il maglio,
il meccanismo piu im-
portante; poi I’incudine,
base d’appoggio per il
lavoro; la forgia, dove ar-
deva il fuoco necessario
a portare il ferro al calor
rosso (800°) e render-
lo cosi pastoso e percio
lavorabile, o addirittura

La fucina Morandi a Vezzano.
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al calor bianco (1535°), cio¢ all’incandescenza. C’era anche la vasca per la
tempra, contenente acqua o un olio apposito in cui raffreddare rapidamente il
ferro rovente; c’erano poi martelli, mazze e una bella varieta di tenaglie, atte
a trattenere e modellare i diversi pezzi e, infine, la mola per affilare le lame
degli attrezzi da taglio.

1l maglio

“Era un enorme martello con
manico di lunghezza variabile |
fra i due metri e cinquanta ed
i tre metri e cinquanta. La sua
testa poteva pesare da 35 fino
a 180 chilogrammi. Il mani-
co, mediante fermi ortogonali,
oscillava entro un’incastellatu-
ra di legno o di pietra. La testa
poggiava, per peso, sul piano
di un’appropriata incudine. 1l
manico possedeva all’estremi-
ta un’espansione di ferro: [’an-
tipalmola. Ortogonalmente al manico ruotava un fuso, solidale alla ruota
idraulica, da cui fuoriuscivano quattro palmole. Per il moto rotatorio del
fuso, le quattro palmole si incontravano in successione con [’antipalmola,
la abbassavano e poi si sganciavano. Cosi, per ogni giro completo del fuso,
la testa del martello si sollevava quattro volte sul piano della sua incudine e
ricadeva.

Con questo mezzo, introdotto nel nostro territorio all’inizio del secolo XV1, il
fabbro venne sollevato dalla fatica, ma non riusci piu, tecnicamente, a realiz-
zare certi utensili alla perfezione ™

La tromba idroeolica

Utilizzata nei vecchi forni catalani, venne introdotta in Italia nel XVI secolo
e ando ad integrare o sostituire i mantici che fin dai tempi piu antichi — sono
presenti nei dipinti dell’ Antico Egitto — erano serviti per dar vigore al fuoco
della forgia.

4 Cfr. G. Sebesta, Museo degli usi e dei costumi della gente trentina, S. Michele all’Adige,
Calliano (TN), pag.9
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Essa consisteva d’un ampia botte collegata, mediante una condotta verticale
di due o tre metri, al canale d’acqua sovrastante. [.’acqua precipitava all’in-
terno della botte, dopo aver risucchiato aria dai piccoli orifizi praticati lungo
la conduttura, e si infrangeva con forza sul fondo di pietra, producendo aria
ricca d’ossigeno che veniva sospinta, attraverso un tubo regolabile, verso la
forgia, mentre 1’acqua stessa fuoriusciva alla base da un’apertura a valvola.

1l maniscalco
I nostri fabbri erano anche maniscalchi. In prossimita della fucina, che produ-
ceva tra I’altro ferri da cavallo e pianelle per i buoi, c’era anche lo spazio per
la ferratura degli animali.
Mentre per i cavalli, i muli e gli asini era sufficiente la presenza di una stan-
ga a cui legarli, per i buoi si utilizzava un’apposita struttura nella quale essi
venivano immobilizzati: il travaglio. Nel travaglio la testa dell’animale ve-
niva fissata per le corna ad un palo verticale ed il muso veniva infilato nella
musoliera. Sotto il ventre erano fatti passare i sottopancia di legno collegati
alla struttura con cinghie o catene.
- L’animale veniva quindi sollevato
da terra in modo che il maniscalco
potesse piegare le sue zampe per
ferrarlo. Il maniscalco regolava le
unghie con il rognapiedi, uno scal-
pello particolare, poi, misurava la
- pianella sul piede, la rettificava e,
infine, la inchiodava.
I ferri di cavalli e buoi venivano
prodotti in grande quantita perché
a volte era necessario cambiarli
con frequenza. Sebesta ricorda che
per i cavalli utilizzati in guerra si
doveva provvedere un gran nume-
ro di ferri e che Riccardo Cuor di
Leone ne porto con sé alla crociata
ben cinquantamila.’
Lino Lucchi, poeta ed attore tea-
La bét de I’'ora (MUCGTSM) trale di origine vezzanese, dedico

5 Cfr. G. Sebesta, op. cit., pag.10.
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allo zio Valentino questa bella poesia dialettale, che ci riporta indietro nel
tempo, li nella fucina, ad assistere ad un rito antico ed affascinante:

ME Z10 FERAR

Slinze de foc se spandeva

en la fosina negra

quando me zio Valentin,

col toscanel en boca da ‘na banda

e la bareta sule vintitrei,

el bateva ‘I fer rovent

su l’'incuzen.

E quando ‘I moveva la stanga del mai,
pareva che batessa ‘I cor de la fosina:
“ton...ti-ton...,ton-ton-ton .

De fora, taca sul travai,

el bo l’aspetava, sicur,

che ‘l ghe metessa ‘I fer.

Se spandeva ‘n te ’aria

‘n odor de onge brusade

Frer (maniscalco), olio su hr
tela cm 100x100, Carlo |
Sartori, 1991

che te toleva ‘l fia.
Po’ ‘I se segnava li sul calandari
“messo un fero al bo del Batista”,
perché ‘I saveva che i soldi
el I’averia ciapadi
al temp dei cavaleri.
Ogni tant, empiza dala sé,
‘na sboconada de vin
gherp, aspro, de le Coste
opur, apena fini la boteséla,
acqua e asedo.
Miseria negra!
E no bastava slinze de foc
o fiama fata viva dal mantess
a ‘nluminarla.
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1l fabbro ramaio

Un’altra attivita antica, ma di cui si hanno notizie relativamente recenti nel
nostro territorio, ¢ quella del fabbro ramaio (“e/ maiaro™). In un libro dei nati
si legge che nel 1861 a Vezzano c’era GiaBatta Garbari, ramiere. Sappiamo
anche che qui, dove a tutt’oggi si svolge quest’attivita in forma moderna, nel
1922 arrivarono Pietro Manzoni e i figli Antonio ed Alfredo, originari di Vi-
cenza, e si impiegarono nell’officina del signor Lucchi.

Dopo una breve permanenza a Vezzano, i Manzoni si spostarono sulla roggia
di Calavino per avviare un’attivita in proprio. Verso il 1927, il Lucchi, per
sopraggiunte difficolta finanziarie, vendette ai Manzoni il laboratorio arti-
gianale, che riparti con nuovo vigore. Una grande insegna sul tetto diceva:
“Manzoni Pietro e figli. Fonderia con magli e lavorazione del rame”. Qui il
lavoro, con I’aiuto della forza idraulica, si sviluppo per quasi cinquant’anni,
fino al 1975, quando i magli batterono i loro ultimi colpi, sostituiti dalla forza
elettrica, da macchinari moderni e in seguito da fogli di rame bell’e pronti, da

N 1 W cui iniziare il lavoro.

Riportiamo stralci della ricerca
da noi svolta per il notiziario
comunale di Vezzano.
“Rarissimi sono ormai i magli
ancora in funzione in Italia ed
i manufatti prodotti con essi
sono molto pregiati. Gli attuali
titolari della ditta Manzoni ci
hanno gentilmente raccontato
la loro esperienza, mostrandoci
i luoghi e gli attrezzi che si usa-
vano, spiegandoci il loro fun-
zionamento, mentre noi ascol-
tavamo come bambini curiosi.
Guardando dalla finestrella che
domina dall’alto la fonderia e
ascoltando i nostri ospiti, sem-
brava che tutto, li sotto, fosse
ancora come allora.

In un angolo il forno, alimen-
tato a carbone di legna, da un
Antonio Manzoni all’opera (MUCGTSM) tocco di colore e luce allo scuro
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1 vecchi magli alla fonderia Manzoni - Acquerello di Roswitha Asche (MUCGTSM)
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laboratorio, ma il calore che ne esce e molto forte: le barre di rame devono
raggiungere la temperatura di fusione che é di 1083° C. A volte [’ora del Gar-
da si fa sentire in modo particolare sul camino del forno e manda indietro il
fumo: il ramaiolo si trova cosi la fuliggine appiccicata al sudore e il caldo e
ancora piu insopportabile.

Su un basamento accanto al forno ci sono forme di diverse misure; il ramaiolo
le tampona con polvere d’argilla e le riempie di rame fuso usando dei lunghi
mestoli, anch’essi coperti d’argilla in modo che il rame non v’aderisca.”

I magli, detti a testa d’asino per la loro forma caratteristica, sono due e di di-
versa dimensione: il piu grande serve a costruire grandi paioli (caldeére) adatti
alle malghe e ai caseifici, il minore per paioli casalinghi, secchi, scaldaletti e
recipienti di vario genere.

“Il ramaiolo si siede su un bassissimo sgabello vicino alla testa del maglio:
ha le gambe divaricate, i piedi appoggiati a dei blocchi, nelle mani due gros-
se pinze, che stringono la piccola “conca” di rame, caldissima. Il grosso
martello dalla lunga testa col percussore rotondeggiante batte i suoi colpi
regolari. E un lavoro faticoso e di precisione quello del ramaiolo che con
maestria fa girare la “conca’” di rame finché i bordi si alzano sempre di pi,
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assottigliandosi e formando il manufat- F
to voluto.

Questa volta egli deve fare un paiolo;
dopo avergli dato la forma voluta proce-
de con il lavoro in laboratorio. Nell al-
to stanzone ci sono: un lungo banco di
lavoro, numerosi attrezzi sulle mensole
e, alle pareti, diversi manufatti da com-
pletare.

Per il paiolo e ora il momento della
martellinatura che ne rinforza la nerva-
tura e quindi ne prolunga la durata. Se-
gue il lavoro di completamento: attorno
al bordo il ramaiolo pone un cerchio di
ferro, vi rivolta intorno il rame taglian-
do il superfluo con le tenaglie, lo batte,
aggiunge le “rece” fermandole coi ri- Mario Manzoni al maglio.
battini e ad esse attacca il manico. La

rifinitura non sarebbe ancora ultimata se si trattasse di oggelti che meritano
un’attenzione particolare, come ad esempio i secchi gemelli per il trasporto
dell’acqua: essi infatti vengono anche ornati a rilievo con un lungo lavoro di
punzonatura.

1l paiolo, ormai completato, viene sfregato con la sabbia e poi portato nella
stanza attigua. Qui vi sono delle vasche contenenti soluzioni di acidi nelle
quali il ramaiolo immerge i propri manufatti per eliminare le scorie e dare
loro la tipica lucentezza del rame.

Per fare la “caldéra” ci vogliono anche tre uomini che lavorano contempo-
raneamente al maglio grande. Un uomo, coi pantaloni imbottiti di stracci e
ricoperti di argilla in modo che diventino refrattari al calore, trattiene con
le gambe una grande “conca’ sotto il maglio mentre gli altri due la fanno
girare con le lunghe pinze.

E questo il lavoro piil faticoso della fucina e alla sera i ramaioli escono sfi-
niti, profondamente segnati dal caldo, dal sudore, dalla fatica, dalla polvere
nera che li ricopre, ma soddisfatti per la precisione e la bellezza dei loro
manufatti.”’

Aricordo di questa interessante attivita artigianale di Vezzano, il Museo degli

6 Cfr. D. Grazioli-R. Margoni, Vezzano 7, L antro degli uomini neri, n° 1, 1991.

332



energia dall’acqua

Usi e dei Costumi di S. Michele all’Adige ha dedicato un ampio spazio con
ricostruzione delle strutture, dei pannelli, dei manufatti prodotti e con nume-
rose fotografie.

1l calderaio

Collegato alla produzione del ramaiolo c’era il lavoro del calderaio, specia-
lizzato nell’aggiustare paioli, pentole e caldere. Il suo nome dialettale era
‘parolot” e la sua attivita consisteva nello stagnare gli oggetti di rame bu-
cati per ’'usura. Egli usava, appunto, lo stagno nella forma necessaria, dopo
averlo liquefatto e lavorato ad arte. I suoi attrezzi erano pochi e semplici: una
pentola di ferro dove fondere lo stagno, una piccola incudine su cui battere
gli oggetti da riparare e martelli, tenaglie, forbici per il taglio delle lamiere.
A Vezzano si ricordano Demetrio Garbari ed il figlio Tullio, soprannominato
proprio “parolot”.

1l fabbro carraio

Questo mestiere richiedeva due particolari abilita, quella del fabbro e quella
del falegname.

I prodotti erano vari e spesso complessi: carri a quattro ruote, carri a due ruote
(broz,brozal, barela), carriole, carrioloni, manici diversi per i piu vari attrezzi ...
A Vezzano, in via Ronc, sulla direttrice antica della Roggia grande, Casimiro
Morandi inizid quest’attivita nei primi decenni del 1900; nel suo lavoro ebbe
la collaborazione dei figli Alfredo e Tullio e, nei momenti di maggior fervo-
re, anche di alcuni lavoranti. Il suo laboratorio era cosi attrezzato: il tornio,
la sega a nastro (bindéla) e la pialla, azionati con lo sfruttamento della forza
idraulica, ed inoltre la fucina, I’incudine, la mola, il trapano, tenaglie, pinze,
martelli, mazze e scalpelli. Il legname utilizzato, debitamente stagionato, era
di frassino, olmo, faggio e rovere per le ruote; per la struttura dei carri, invece,
serviva legno di melo, ciliegio e noce. : T
Il pezzo che richiedeva grande maestria
e tempismo era la ruota, di diverso mo-
dello e dimensione a seconda dell’utiliz-
zo. La ruota da carro ¢ composta da un
mozzo centrale, da una serie di raggi e
dai gavelli (giavei). Il mozzo, costruito
al tornio, ¢ massiccio nella parte centrale
e assottigliato alle estremita, dove si col- :
locano le “vere” di ferro; € attraversato Ruota di carro (MUCGTSM)
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Carro in piazza Fiera a Vezzano.

da un foro, che gli permette di essere infilato sull’assile del carro; esterna-
mente gli vengono praticati dei fori dove hanno sede le teste dei raggi. Fissati
entro gli incassi del mozzo a formare una raggiera, i raggi sono trattenuti
assieme dai gavelli, cio¢ dai settori che formano la ruota sulla parte esterna.
Il lavoro per costruire una ruota richiedeva particolare abilita, specialmente
nelle rifiniture, quando con rapidita era necessario applicare a caldo la lama,
con I’aiuto di pinze lunghissime, le “cagne”. La velocita del lavoro era ri-
chiesta per evitare che la parte di legno bruciasse nel contatto con il ferro
incandescente, per cui in pochi secondi la ruota doveva essere completata e
poi immersa nell’acqua fredda.

Un altro manufatto la cui costruzione richiedeva abilita e precisione era il
carro, che, a lavoro finito, si presentava quasi come un’opera d’arte, coni “se-
sti” spesso intagliati e decorati. Il carro era predisposto per il traino da parte di
un bue o di una coppia di buoi: nel primo caso esso era dotato delle stanghe,
fra le quali veniva infilato I’animale, nel secondo caso c’era invece il timone
a cui era legato il giogo, che prevedeva due posti.

Il lavoro del fabbro carraio, a partire dagli anni ‘60, venne gradualmente ab-
bandonato per I’arrivo dei trattori e di altre macchine a motore.
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Tullio Morandi prosegui la sua attivita per un decennio, producendo carriole
in serie e manici per attrezzi per una ditta di Trento, ma ormai I’energia elet-
trica aveva sostituito quella idraulica e la roggia non serviva piu come una

volta.’

Il ceramista

Un’altra attivita che si perde nella notte dei tempi ¢ la fabbricazione di og-
getti di terracotta: dalle stoviglie, ai mattoni, ai coppi, ai vasi di porcellana.
Anche nel nostro territorio sono stati rinvenuti numerosi reperti preistorici e

dei periodi successivi, prima
piu grezzi e poi sempre piu
raffinati, a testimoniare il
procedere della civilta anche
attraverso questi manufatti.
Si sa che gia nel secondo
periodo del Ferro entrd nel
Trentino il tornio da vasaio,
che verso il 1200 e 1300 ar-
rivarono qui dal Veronese le
ceramiche a smalto di piom-
bo e stagno e che successi-
vamente si introdusse 1’uso
della fornace. Sebesta rileva
che c¢’erano fornaci a Pader-
gnone, Terlago e Vezzano.®

In tempi piu recenti furono
attivate anche qui le cop-
pare, fabbriche di coppo ed
embrici. E proprio una cop-
para di Vezzano divenne in
seguito fabbrica di terracotte
e ceramiche Leonardi e suc-

7 Cfr. - G. Sebesta, op. cit., pag.34.
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Mario Pardi al lavoro nella sua bottega da ceramista.
(MUCGTSM)

- Centro scolastico di Vezzano, leri, oggi, domani, a. sc. 1998-99, pag.155.
- Intervista a Maria Carla e Riccardo Garbari, nipoti di Tullio Morandi.

8 Cfr. G. Sebesta, op. cit., pag. 60 e succ.
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